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Editorial

Die neue UF-WeiBkase Fiill- und VerschlieBlinie

Die Alternative: GRUNWALD-FOODLINER 20.000 UC
eETK - der neue Service von GRUNWALD

Weiterer Hochleistungs-Eimerfiiller als Rundldufer
Neuer GRUNWALD-FOODLINER fiir TSC Foods
Tschechischer Marktfiihrer Delimax
GRUNWALD-Spende fiir Uganda
GRUNWALD-AZUBI-Tag
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EDITORIAL

TITELBILD

Die Léwenzahnbliite im Allgau ist in
jedem Friihjahr aufs Neue ein schones
Naturschauspiel.

Das Foto zeigt den Blick tber die gelben
Wiesen zur Wallfahrtskirche in Pfarrich. Ein
kleiner Ort zwischen Wangen und Amtzell.
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GRUNWALD GMBH
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88239 Wangen im Allgiu/Germany
Phone +49 7522 9705-0
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Foto rechts: Workshop der Molkerei-Industrie

wdhrend unserer ,Tage der offenen Tiir" im Mai.

Von links nach rechts:

Ginther Schiér, Chr. Hansen GmbH
Gerhard Schier, ALPMA Alpenland
Maschinenbau GmbH

Roger Nyffeler, Emmi Schweiz AG
Markus Hdfliger, Emmi Schweiz AG
Peter Aalund, GRUNWALD GMBH
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GRUNWALD-Kunden profitieren von unse-
rer Kompetenz, unserem Know-how und der
hohen Qualitdt unserer Becher- und Eimer-
abfiillanlagen. Unser Leitsatz ,Mitdenken,
vorausdenken im Dienste unserer Kunden
ist unser taglicher Anspruch fiir zuverldssiges
und kundenorientiertes Handeln. Er ist unser
MaBstab bei Weiter- und Neuentwicklungen
von Grunwald-Abflllmaschinen.

Dass wir mit unseren innovativen Maschi-
nentechnologien richtig liegen, zeigt der an-
haltend hohe Auftragsbestand. Mit unseren
Maschinenkonzepten haben wir groBen Erfolg
und wir erhalten zahlreiche positive Riickmel-
dungen von unseren Kunden.

Einen geradezu (berwaltigenden Zuspruch
und Uberaus groBes Interesse haben wir zu
den Becher- und Eimerflllanlagen erhalten,
die wahrend unserer ,Tage der offenen Tir"
zu besichtigen waren. In zahlreichen Einzel-
gesprachen und im Rahmen von Workshops
fand ein reger fachlicher Gedankenaustausch
unter Fachleuten statt. Gerade dieser fachliche
Austausch ist fiir uns ein wichtiger Bestand-
teil in unserem Geschaft.

Allein fir die zweite Ausstellungswoche im
Mai konnten wir tber 80 Besuchstermine
vereinbaren. An dieser Stelle nochmals einen
ganz herzlichen Dank fiir Ihren Besuch und Ihr
groBes Interesse. Wir sind liberzeugt, dass uns
bei der Entwicklung unserer Maschinenkon-
zepte - allen voran das Hygienekonzept der Be-
cherfillanlage Grunwald-Foodliner20.000UC-

ein zukunftsweisender Meilenstein in der Ma-
schinenkonzeption und der hygiene-orientier-
ten Maschinentechnologie gelungen ist.
Ausfihrliche Informationen zu den gezeigten
GRUNWALD-Abfullanlagen

® Becherfiill-Linie UF-WeiBkase

® Rundldufer-Eimerfiiller
GRUNWALD-ROTARY XL und

e 8-bahniger Becherfiiller
GRUNWALD-FOODLINER 20.000 UC

finden Sie in dieser Ausgabe des HIGHLIGHT-
Kundenmagazins.

Unser Leitsatz steht auch fir fortwdhren-
de Optimierungen unserer Serviceleistungen
Im Hinblick auf zuverldssiges und kunden-
orientiertes Handeln haben wir vor wenigen
Wochen eine weitere Optimierung gestartet:
die internet-basierende Maschinendokumen-
tation. Damit haben wir unsere Serviceleis-
tungen nochmals deutlich verbessert. Einen
Service, den wir unseren Kunden gerne bieten.
Welche Vorteile Grunwald-Kunden mit die-
sem neuen Service erwarten dirfen, lesen Sie
auf Seite 7. Bleiben Sie gespannt auf weitere
technische Innovationen ,Made by Grunwald".
Wenn Sie Fragen haben oder Beratung wiin-
schen, freuen wir uns jederzeit auf lhren Anruf
oder lhre E-Mail.

|hr
Ralf Mller
und das GRUNWALD-Team

60 3" ErunwaLp-®
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UF-WeiBBkase Fiill- und VerschlieBlinie

Die neue Fiill- und VerschlieBlinie fiir ein beliebtes

Produkt mit neuem Potenzial fiir Molkereien

UF-WeiBkéase-

Grunwald hat seine
Becherfilllinie weiterentwickelt und damit auf
die Anforderungen neuer Markte angepalBt.
Wenn Sie diesen Artikel lesen, haben wir
bereits eine solche, neue UF WeiBkdse Full-
und VerschlieBlinie gebaut und erfolgreich in
Betrieb genommen.

In den vergangenen Jahren ist das Interesse an
der Produktion von UF WeiBkise (FETA) auch
in jenen Landern gestiegen, in denen dieses
Produkt normalerweise nicht produziert wird
und es deshalb relativ unbekannt ist. Aber
die aktuellen Markttrends dndern sich jedoch
stdndig und somit werden auch neue Produkte
wie WeiBkdse immer hdufiger zu einem gangig
verwendeten Produkt.
Die Vorteile der Verwendung von UF-Techno-
logie (Ultra Filtration) fir die Herstellung von
UF WeiBkase (FETA) im Vergleich zur traditio-
nellen WeiBkaseproduktion sind:
e geringere Investitionskosten
® geringere Betriebskosten
e geringerer Platzbedarf, da der Kése nach
der Fermentation sofort verpackt und
gekiihlt wird
e hohere Rendite, d. h. weniger Milch
pro kg Kase

Foto unten:
der Koagulationstunnel mit Verdeckler
(rechts im Bild)

e das Produkt kann schneller an die
Geschéafte ausgeliefert werden

e esist maglich, dem Kése Kriuter [ Aromen
beizufligen

Die neue Grunwald UF-WeiBkése Fill- und
VerschlieBlinie ist flr BechergroBen von
250 g, 500 g und bis zu 1 kg ausgestattet.
Zusatzlich ist die Maschine flr einen einfachen
und schnellen Formatwechsel flr weitere
BechergroBen vorbereitet.

StandardmaBig wird die Fill- und VerschlieB-
linie fur zwei GroBen geliefert: fiir 1.000 kg
oder 2.000 kg UF Retentat pro Stunde. Sie
kann aber beziiglich Produktionsleistung
und BechergréBen auf die jeweiligen
Anforderungen beim  Kunden angepaBt
werden.

Die  Grunwald UF-WeiBkdse Fill- und
VerschlieBlinie kann auch fir die Produktion
von anderen Arten von UF-Kdsesorten wie
Domiati, Queso Fresco, Burgoz, Telemea und
dhnlichem Kése eingesetzt werden, die in
Becher gefiillt werden und dort reifen.
Dariiber hinaus bietet Grunwald verschiedene
Optionen fir die UF-WeiBkdse Full- und
VerschlieBlinie an.

Produktionsleistung: 1.000 - 4.800 Becher/h,
abhdngig vom Volumen, Produktkonsistenz,
Produkteigenschaften, verbleibendem Kopf-
raum im Becher und Verpackungsmaterial.

Die Kdseschneidestation zum Schneiden des Kdses
in 4 oder 6 Blocke

KONTAKT

Wenn Sie an dieser UF-WeiBkase Full- und
VerschlieBlinie interessiert sind und hierzu
mehr Informationen wiinschen oder

nach einer Losung fir lhre Abfullaufgabe
suchen, freuen wir uns auf lhre
Kontaktaufnahme.

Weitere Informationen erhalten Sie von
Peter Aalund

GRUNWALD NORDIC

Phone: +45 46 36 46 22
peter.aalund@grunwald-wangen.de
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Wir stellen die Alternative vor:

Muss es immer gleich Aseptik sein?

der neue GRUNWALD-FOODLINER 20.000 UC

UC - Ultraclean ist eine Bezeichnung, die
die Molkereiindustrie seit Jahren spaltet.
Es gibt keine technische Erklarung, die so
mannigfach verwendet wird, ohne eine ex-
akte Definition zu haben.

In diesem Artikel stellen wir lhnen das von
uns entwickelte, neue Hygienekonzept vor.
Wir sind uns sicher, damit neue MafBstdbe
im Bereich der Hygiene zu schaffen. Damit
wird eine Hygienestand erreicht, der ohne
aufwendige Aseptik-Technik den hdchsten
Anspriichen fiir Ultraclean-Becherabfiill-
anlagen gerecht wird..

Auf Basis des Gesamtkonzeptes des leis-
tungsstarken und flexiblen Léngslaufers
Grunwald-Foodliner 20.000 ist - ohne Ver-
wendung von Peroxid - eine Entkeimungsrate
von mind. LOG 4 garantiert. Dies gilt fur alle
gdngigen Becherformate und bei maximaler
Taktleistung. Unter maximaler Taktleistung
sind bei formatflexibler Produktion Leistungen
von bis zu 25.000 Becher pro Stunde gemeint.
Bei Aufbau von nur einem Becherformat sind

.

Hochster Hygienestandard

bei gleichzeitig hochster Leistung

Mit einer sehr formatflexiblen Lingslau-
feranlage hochste Leistung zu erreichen
funktioniert nur dann, wenn verschiedene
Technologiekomponenten ein optimales Zu-
sammenspiel von Baugruppen, konstruktivem
Know-how und innovativer Technik ein flissi-
ges Gesamtkonzept ergeben.

Das neue Grunwald-Hygienekonzept ist
das Zusammenwirken folgender, techni-
scher  Entwicklungen und Neuerungen:

e zweifach pulsed light Hochleistungs-
UV(C)-Becherentkeimung mit einer garan-
tierten Entkeimungsrate mind. LOG 4 fiir
alle gdngigen Becherformate der Molkerei-
Industrie, teilweise > LOG 5, bei maximaler
Taktleistung - geprift vom Fraunhofer
Institut, Stand 1. Quartal 2016. Referenz-
keim ist Aspergillus niger DSM1957

B Wy,
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Leistungen bis 50.000 Becher pro Stunde zu -t\ o

erzielen.

e pulsed light Hochleistungs-UV/(C)-Strahler
fur Platinenentkeimung - geprift vom
Fraunhofer Institut, Stand 1. Quartal 2016

® \or- und Hauptdoseur in aseptischer
Ausfiihrung Typ ,Grunwald-Easyclean” -
EHEDG-geprift an der Universitat in Wei-
henstephan (erfallt die Richtlinie 89/392/
EWG des Rates fiir den Bereich Nahrungs-
mittelmaschinen sowie DIN EN 1762-2,
ISO 14159 und EHEDG-Richtlinie)

® |[aminarhaube, ausgefiihrt als
Hygienetunnel, Reinraumklasse 5,
Hepa-Filter EN ISO 14644.

Der Tunnel ist ,clean”
Mit entscheidend fir die Auslegung des neu-
en Ultraclean-Hygienekonzeptes waren die

grundlegenden, konstruktiven Weiterentwick-
lungen und Verbesserungen des Langslaufers
Grunwald-Foodliner 20.000. Gleichzeitig wur-
de damit auch ein optimales Produkthandling
und hdchste Produktionssicherheit erreicht.

Zentraler Bestandteil des Gesamtkonzep-
tes ist, die gesamte Hygienezone konstruktiv
neu zu gestalten. Das bedeutet, dass von der
Jintelligenten” Becherbevorratung bis zu der
vom Kunden definierten Endschnittstelle eine
maximal mdgliche Teileminimierung erreicht
wurde. Alle Antriebskomponenten, sdmtliche
Versorgungsleitungen und nahezu jede Bau-
gruppe befinden sich jetzt konsequent aus-
serhalb der Hygienezone und damit auch aus-
serhalb des Tunnels. Der Tunnel ist sozusagen
.clean”. Neben den Flldisen der Dosierstati-
onen sind fast keine Teile mehr im Hygienebe-
reich vorhanden.

Dieses Verlegen ,nach drauBen” hat einen
weiteren, positiven Effekt: alle Bauteile und
Antriebskomponenten werden jetzt nicht
mehr mit gereinigt und profitieren folglich
von der geringeren Belastung. Zudem, ist die
Anzahl der Bauteile reduziert, verringert sich
letztendlich der Wartungsaufwand.

Produktvielfalt durch Flexibilitat

Fir die notwendige Produktvielfalt und die
damit verbundenen haufigen Produktwechsel
ist der sehr einfach durchzufiihrende Format-
wechsel von Vorteil, da dieser sogar wahrend

der Zwischenreinigung durchgefiihrt werden
kann. Bei dieser technischen Innovation nur
minimalistisch von Formatwechsel zu spre-
chen, ware zu wenig. Hier ist erwdhnenswert,
dass bei diesem Becherfiller - je nach Ausflih-
rung - die komplette Formatumstellung der
Abfillanlage (z.B. von @ 75 auf @ 95 Becher)
inkl. der Formatumstellung des integrierten
Packers innerhalb von 5 Minuten erledigt ist.
Ein weiterer, wichtiger Beitrag fiir kurze Still-
standszeiten und hohe Verfligbarkeit der Be-
cherabfiillanlage.

Das rundum iiberwachende System
Aufgrund der Teileminimierung kann die Hy-
gienezone vom Bediener gut eingesehen wer-
den und sie ist sehr leicht zugénglich - eine
wesentliche Erleichterung flr den Maschinen-
fuhrer. Die extreme Teileminimierung hat eine
zeitlich spirbare, positive Auswirkung auf die
Wartungs- und Reinigungszeit. Auch dadurch
werden die Stillstandszeiten enorm verkirzt
und die Verfligbarkeit der Anlage erhoht.

Wartung, Risiko und Arbeitssicherheit sind bei
Asepktikanlagen mit Peroxidentkeimungen
ein Thema, das immer mehr in den Fokus der
Investitions-Entscheidung einflieBt. Bei diesen
Entkeimungssystemen sind zur Uberwachung
und Einhaltung der Entkeimungswerte tdg-
liche Tests und Auswertungen im Labor eine
notwendige und zeitaufwandige Praxis.

Der von Grunwald neu definierte Ultraclean-
Standard bietet eine enorme Erleichterung,

B - 1 VAR F 26

60 9" ErunwaLp-®

Dosieren - Abfiillen - Verpacken

denn er kann mit einer automatischen Anpas-
sung der Leistung durch die Steuerung in Ab-
hangigkeit der Betriebsstunden punkten. Das
bedeutet, dass nach Erreichen der definierten,
maximalen Betriebsstunden automatisch auf
dem Display die Aufforderung zum Austausch
der UV(C)-Strahlerrdhre erscheint. Zusatzlich
zu dieser automatischen Uberwachung wird
empfohlen, einmal wdchentlich mit einem
Spektrometer eine Intensitdtsmessung durch-
zufiihren. Der Zeitaufwand hierflir wird mit 5
bis 10 Minuten, die Lebenszeit der verwende-
ten UV(C)- Strahlerréhren mit 3.000 - 3.500 h
angegeben.

Nach gleichem System ist die Laminarhaube,
das Herzstlck der Ultraclean-Anlage, Uber-
wacht. Der Maschinenflhrer wird rechtzeitig
uber das Display darauf hingewiesen, den
Hepa-Filter der Laminarhaube zu wechseln.
Aufforderungen solcher Art kdnnen nicht
ignoriert und dadurch auch nicht der Hy-
gienestandard gefdahrdet werden. Bei allen
Punkten in Bezug auf die Einhaltung eines

- Fortsetzung néchste Seite -

foto links: der neue 8-bahnige Ldngsldufer-
Becherfiiller GRUNWALD-FOODLINER 20.000 UC

Foto unten: beim Blick in den Tunnel wird die kons-
truktiv neu gestaltete Hygienezone klar ersichtlich
- der Tunnel ist ,clean”!

-~ =i _-'.:“‘
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gleich-bleibend hohen Hygienestandards wird
der Maschinenfiihrer zur Handlung gezwun-
gen. Ansonsten schaltet sich die Maschine au-
tomatisch ab.

Mit diesem neuen Ultraclean-Standard ist es
moglich, Lebensmittel natlrlich - also ohne
Einsatz von Konservierungsstoffen, ohne che-
mische Zusatze und ohne das Abtétungsme-
dium H,0, - mit sehr langer Haltbarkeit abzu-
fullen. Die Bedrohung einer Uberdosierung
von haltbarmachenden oder abtdtenden
Zusdtzen ist ganzlich ausgeschlossen. Bei
einer zunehmenden Zahl kritischer Verbrau-
cher und einer steigenden Nachfrage nach na-
tirlich belassenen Produkten sind dies wich-
tige Kriterien, den Markten und damit dem
Verbraucher die Sicherheit zu geben, gesunde
und tatsdchlich unbelastete Nahrungsmittel
zu erschwinglichen Preisen liefern zu kénnen.

Garantierte Produktionssicherheit -
«foreign body protection”

In Zeiten, in denen immer neue Rickruf-
aktionen aus der Lebensmittelindustrie den
Verbraucher verunsichern, miissen technische
Risiken vermieden und die Produktionssicher-
heit weiter erhdht werden. Bei der neu ent-
wickelten Abfillanlage Grunwald-Foodliner
20.000 UC wird vor allem im Bereich der offe-
nen Becher eine sehr hohe Produktionssicher-
heit erreicht, denn hier sind keine Kleinteile
wie z.B. hangend montierte Schrauben vor-

Fotos von oben nach unten:

01. optimale Zugdnglichkeit zum Bechersetzer
02. Blick in den neu entwickelten Hygiene-Tunnel
mit maximal méglicher Teileminimierung
03. zweifach pulsed light Hochleistungs-UV(C)-

Becherentkeimung mit einer garantierten
Entkeimungsrate mind. LOG 4

handen. Die einfache und doch innovative L6-
sung heiBt: Was nicht vorhanden ist, kann sich
auch nicht 16sen oder gar in den Becher fallen.
Damit ist die Gefahr von Fremdkorpern im
Produkt eindeutig ausgeschlossen!
Aufgrund der technischen Innovationen und
der sehr einfach durchzuftihrenden Reinigung
der Hygienezone wird dieses neue Maschinen-
konzept auch den hdchsten Anspriichen in
puncto Produktsicherheit und Produkthalt-
barkeit gerecht

Welch hervorragende Innovationsleistung
mit diesem Becherfiller gelungen ist, wird
klar, wenn man das Gesamtkonzept und die
zusatzlichen Schwerpunkte unserer Entwick-
lungsarbeit betrachtet. Wird der neue Grun-
wald-Foodliner 20.000 UC mit einem integ-
rierten und flexiblen Steigenpacker erganzt,
entsteht eine ideale Verpackungsmaschine fiir
allerhdchste Anspriiche. Sie beinhaltet ein he-
rausragendes Entwicklungspotential und eine
moderne Prozesstechnologie, die auf hdchs-
ten Hygienestandard, Systemoptimierung und
Kostenreduktion ausgerichtet ist.

Alles in allem ist die Becherabfillanla-
ge Grunwald-Foodliner 20.000 UC eine
perfekte Ergdanzung zur modernen Pro-
zesstechnologie, die eine vielseitige,
flexibel einsetzbare und sichere Maschinen-
technik mit hochstem Hygienestandard for-
dert.

KONTAKT

Weitere Informationen zum neuen
GRUNWALD-FOODLINER 20.000 UC
erhalten Sie jederzeit gerne von dem fir Sie
zustdndigen Grunwald-Mitarbeiter.

Wir freuen wir uns auf lhre
Kontaktaufnahme, gerne auch unter .
Phone +49 7522 9705-0
info@grunwald-wangen.de

60 3" ErunwaLp-®
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eETK - der neue Service von GRUNWALD

GRUNWALD-Ersatzteilkatalog jetzt online abrufbar
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Bisher wurden Grunwald-Ersatzteilkataloge
in Printversion und digital auf CD erstellt.
Vor wenigen Wochen kam jetzt eine weitere
Version dazu: Der eETK - der elektronische
Ersatzteilkatalog.

Diese dritte Internet-basierende Variante wird
fur alle neuen, ab April 2016 ausgelieferten
Grunwald-Becher- und  Eimerfillanlagen
eingerichtet. Ein zusatzlicher Service, der fur
Grunwald-Kunden kostenfrei zur Verfligung
steht und ihnen einige Vorteile bietet.

Jede Grunwald-Becherfiillanlage und jeder
Grunwald-Eimerfiller wird nach individuellen
Bedurfnissen und Anforderungen gebaut.
Deshalb gibt es bei Grunwald auch keinen
allgemein giltigen Ersatzteilkatalog. Daher
sind wir auch besonders stolz, als einen der

wenigen  Maschinenbauer  diesen
Service zusatzlich anbieten zu kdnnen.

neuen

Bei diesem eETK sind Sie véllig frei in der Wahl
Ihrer Gerdte. Einmal frei geschaltet, kdnnen
Sie Uber den fest installierten Computer oder
auch mobil z.B. per Notebook oder Smartphone
darauf zugreifen. Die Online-Version Ihres
Ersatzteilkataloges ist fiir Sie immer verfligbar
und vor allem auch aktuell, denn der Katalog
wird von unseren Mitarbeitern fortwdhrend
aktualisiert und erweitert. Bei unserem eETK
konnen Sie ganz sicher sein, dass Sie immer
mit aktuellen Daten arbeiten, wenn Sie Uber
den Warenkorb |hre Angebotsanfragen an
unseren Ersatzteilverkauf automatisch per
E-Mail senden.

Erganzt wird der eETK mit zusétzlichen
Dokumentationen Uber Zukaufteile wie z.B.
Motoren. Diese Informationen sind als PDF
angehdngt. Ebenso sind Zertifikate sowie
unsere eigene Maschinendokumentation in
dem gdngigem PDF-Format hinterlegt.

Bei der Entscheidung und Einflhrung des
eETK haben wir darauf geachtet, dass der
Online-Ersatzteilkatalog  sehr einfach zu
handhaben ist. Bleibt trotzdem einmal eine
Frage offen, helfen unsere Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter gerne kompetent weiter. Bitte
zogern Sie nicht bei uns anzurufen, wenn
Sie Unterstlitzung brauchen. Wir freuen uns
jederzeit auf Ihre Anfrage.

KONTAKT

Weitere Informationen und Unterstlitzung
erhalten Sie von:

Olaf Acksteiner

Abteilung Ersatzteile

Phone +49 7522 9705-800
olaf.acksteiner@grunwald-wangen.de

Silvia Weber

Technische Redaktion

Phone +49 7522 9705-592
silvia.weber@grunwald-wangen.de
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Ab jetzt geht's rund

Hochleistungs-Eimerfiller als Rundlaufer -

formatunabhangig und nahezu ohne Wechselteile

Im Herbst vergangenen Jahres hatten wir auf
der Messe Fachpack unsere neu entwickelte
Rundldufer-Eimerabfillanlage Grunwald-
Hittpac XL erstmals vorgestellt. Diese Entwick-
lung war fir uns, vor allem aber flr unsere
Kunden ein wichtiger Schritt in der Maschi-
nentechnologie und ein Meilenstein im Be-
reich der Eimerabfillanlagen.
Zwischenzeitlich hat so manche Grunwald
Hittpac XL unseren Kunden den Weg geebnet,
ihr Portfolio zu erweitern und ihre Produkte
nun auch in groBere Gebinde abfiillen zu kén-
nen. Mit dieser Rundldufer-Eimerabfiillanlage
wird eine wesentlich héhere Produktionsleis-
tung erreicht. Abhdngig vom Produkt sind
Steigerungen von 25 % bis 30 % realisierbar.

Das erweiterte Maschinenkonzept

Wer Grunwald kennt der weif3, dass unsere In-
genieure und Konstrukteure bei der Entwick-
lung solch innovativer Maschinenkonzepte
immer gerne noch eins drauf setzen. Das war
auch bei der Entwicklung der Rundldufer-Ei-
merabfiillanlagen so.

Heraus gekommen ist jetzt ein erweitertes

Maschinenkonzept, dessen Fokus nochmals
verstarkt auf die Reduzierung von Platz und
Stillstandszeiten gelegt wurde: die groBe
Schwester Grunwald-Rotary XL..

Mit ihren 2200 x 2200 mm ist die neu ent-
wickelte Eimerabfillanlage Typ Rotary XL
nur wenig gréBer als ihre kleine Schwester
Hittpac XL. Durch weitere Optionen und Aus-
stattungen wie z.B. die fir diese Rundldufer-
Eimerabfiillanlage neu entwickelten universel-
len Formatleisten wird noch mehr Flexibilitat
und Komfort erzielt.

Verbunden mit dem um ein vieles geringeren
Platzbedarf und der jetzt neu geschaffenen
Mdglichkeit, den Wechsel der Packstoffe na-
hezu komplett ohne Wechselteile durchfiihren
zu kdnnen, bietet die Grunwald Rotary XL un-
schlagbare Vorteile gegentiber den bisher (ib-
lichen Langslaufer-Abfillanlagen.

Vom Fleck weg gekauft
Die Anklindigung dieses erweiterten Maschi-
nenkonzepts auf der Messe Fachpack 2015

eréffnete den Interessenten so viele Moglich-
keiten und Vorteile, dass der Eimerfiller quasi
vom Fleck weg von einem groBen, europai-
schen Konfitlirenhersteller bestellt wurde. Dies
ist fir uns einmal mehr eine groBe Portion
Vertrauen in die Qualitdt und das Know-how
unserer Arbeit.

Mit Grunwald immer einen Schritt voraus
Die zwischenzeitlich ausgelieferte Rundldufer-
Eimerabfillanlage bietet dem Kunden die Vor-
teile héherer Leistung und damit auch einer
hoheren Produktivitat. Vor allem aber ist die
einfache und nur 3 Minuten dauernde Umrus-
tung der Maschine ein groB3es Plus.

Durch den Einsatz modernster Technologie
sind zeitaufwandige Umbauarbeiten endgil-
tig vorbei. Dazu zahlen die speziell entwickel-
ten Formatleisten, die universell fiir mehrere
Packstoffabmessungen verwendet werden.
Damit der Packstoffwechsel ohne Wechseltei-
le und somit ohne zeitaufwandige Umbauar-
beiten durchgefiihrt werden kann, wurde die
seit Jahren bei Grunwald-Langslaufer-Eimer-
abfiillanlagen erfolgreich verwendete ,One
Touch-Funktion" fiir die Entstapelung der Ei-
mer auch hier eingebaut.

Um es in Zahlen zu nennen: im Ver-
gleich zur vorherigen, alten Linearanla-
ge kann der Kunde die Stillstandszeiten,
die aufgrund der notwendigen Umris-
tung entstehen, mit der Rotary XL um
85 9% bis 90 % reduziert werden.

In jeder Hinsicht interessant ist auch die Neu-
erung, dass bei diesem Maschinenkonzept die
Eimer peelfahig versiegelt werden kdnnen.
Das bedeutet, dass es nicht mehr notwendig
ist, die Folie wie bisher Gblich rund herum ein-
zuschneiden. Die Folie l3sst sich ganz einfach
und ohne Verwendung eines Werkzeuges von
Hand abziehen. Eine weitere anwenderfreund-
liche und zeitsparende Handhabung.

Fotos auf dieser Seite::

Blick in die (bersichtliche und gut zugdnglich
konstruierte Maschine

auf dem Foto ist links die Entkeimungsstation
der Eimer zu sehen, in der Bildmitte die Eimerent-
stapelung und rechts die Stiilpdeckelstation mit
Nachdriickstation sowie Eimerabschiebestation.

Dosierstation mit héchster Dosiergenauigkeit

Doppel-Siegelstanze fiir das VerschlieBen der Eimer
mit peelfdhiger Folie von der Rolle.

Uber die ,One-Touch-Funktion” wird automa-

tisch die, fiir die EimergréBe richtige Siegelstanze
angewdhlt.

Dichtigkeitspriifung der Siegelung

Ein nicht korrekt versiegelter Eimer erhdlt keinen
Deckel und ist somit vom Bedienpersonal sehr
einfach zu erkennen

Fotos linke Seite.
Der neue, formatunabhdngige Rundldufer-
Eimerfiller GRUNWALD-ROTARY XL

60 3" ErunwaLp-®
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MASCHINENDETAILS

GRUNWALD-ROTARY XL

Anlagenbreite: 2.200 x 2.200 mm
12-teiliger Drehteller

1-bahnig

ca. 700 Eimer pro Stunde (bei 5-kg-Eimern)
Dosierbereich: 3 kg - 14 kg

Die Ausstattung dieses weiter entwickelten
Rundldufer-Eimerfullers:

e Packstoffentkeimung mit H202 und UV(C)
® wiegezellengesteuerte Hauptfillstation

e Siegel-/Stanzstation mit

2 unterschiedlichen Siegelkopfen

fur Formatwechsel per Knopfdruck

® Dichtigkeitskontrolle

e Kombinierte Stiilpdeckel-/
Nachdriickstation

Mit diesem Rundldufer-Eimerfuller

sind gegeniiber den lblichen, am

Markt eingesetzten Eimerfiillanlagen
Produktionssteigerungen von 25 % - 50 %
maglich - bei gleichzeitiger Reduktion der
Umristzeiten um bis zu 70 %.

KONTAKT

Wenn Sie an diesem Rundldufer-Eimerfiller
interessiert sind und hierzu mehr
Informationen wiinschen oder nach einer
Lésung fir Ihre Abfillaufgabe suchen, freuen
wir uns auf lhre Kontaktaufnahme.

Weitere Informationen erhalten Sie von:
Stefan Sacher

Phone +49 7522 9705-260
stefan.sacher@grunwald-wangen.de
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Eine nee '‘GLORIOUSY-Grunwald-Maschine fiir TSC Foods

Grunwald UK freute sich Uber die Mdglichkeit
der Zusammenarbeit mit TSC Foods und Uber
die Lieferung einer neuen Becherfiillmaschine
fur die Abfullung und Verdeckelung ihrer
breiten Produktpalette an Fertigsuppen unter
dem GLORIOUS! Label.

Der erste Teil des Projekts war unkompliziert
- die Lieferung einer Maschine an TSC Foods
fur die Abflllung und Verdeckelung ihrer
Suppenbecher.

Die zusatzliche Anforderung war schon mehr
eine Herausforderung - die Sicherstellung,
dass alle Becher vor der Abflllung 100 %
partikelfrei sind. Hierzu eine entsprechende
Lésung zu finden war eine besondere
Herausforderung fuir Grunwald.

Die perfekte Losung.

Grunwald  konstruierte ein einzigartiges
Konzept einer  Partikelabsaugung, um
dieser Anforderung gerecht zu werden.
Die Becher werden auf dem Kopf stehend
entstapelt,  Uber  ein  Vakuumsystem
gereinigt, um sicherzustellen, dass jeder
Becher vollkommen partikelfrei ist und
anschlieBend in die Formatleiste eingesetzt.
Diese innovative Losung entsprach in vollem

Umfang den Anforderungen von TSC. Fir
diese Anforderung - die Becher vor der
Abfillung zu reinigen in Verbindung mit der
geforderten Flexibilitdt, hoher Gewichts-
genauigkeit, geringen Ausschlussquoten und
kurzen Umristzeiten - war der 4-bahnige
Grunwald-Foodliner 6.000 die perfekte Wahl
fur TSC Foods.

Das Konzept dieser neuen Becherfllimaschine
erreicht eine um 30 % hohere Leistung als die
zuvor von TSC Foods eingesetzte Maschinen-
technik. Zusatzlich bietet der Foodliner 6.000
eine Becherbevorratung mit Becherbevorra-
tungszeiten von 15 Minuten, was bedeutet,
dass kein zusdtzliches Bedienpersonal fiir die
Maschinenbedienung bendtigt wird.

Einige der Hauptmerkmale des Foodliner 6.000

sind:

e Becherbevorratung mit integrierter
Partikelabsaugung

® servogesteuertes Fullsystem mit Rihrwerk

® herausziehbare Fillstation fiir schnelle
Reinigung.

Aufgrund des Erfolgs mit der neuen
‘GLORIOUSI" Becherfillmaschine hoffen wir

auf weitere Moglichkeiten einer Zusammen-
arbeit mit TSC Foods in der Zukunft.

Die in North Lincolnshire an-
sassige Firma TSC Foods, das
neueste Mitglied des Billing-

.~ ton-Konzerns, riihmt sich
ihrer Spitzenposition fir die
Entwicklung von gekihlten
und gefrorenen Lebensmittelprodukten.

TSC Foods hat sich auf die Herstellung innova-
tiver, hochwertiger, gekuhlter und gefrorener
Lebensmittelprodukte fiir die Gastronomie,
den Einzelhandel und lebensmittelverarbei-
tenden Branchen spezialisiert.

TSC Foods wurde vor mehr als zwei Jahrzehn-
ten gegriindet zur Herstellung gekihlter Sup-
pen und Saucen fir ihre Kunden.

Aktuell hat sich das Produktportfolio erweitert
auf ein breites Produktspektrum einschlieBlich
Risotto, gebrauchsfertig gekochtes Gemuse,
Dips, Dressings, Bratensaucen, Marinaden,
Fertiggerichte, vakuumiertes Fleisch, Cous-
cous, frisch eingelegtes Gemiise und Chut-
neys, stiBe Saucen und Kompott.

Die GLORIOUS! Fertigsuppen in praktischen,
mikrowellengeeigneten Bechern sind entwe-
der "Mahlzeiten"-Suppen oder ,Skinnylicious"-
Suppen mit einzigarten Geschmacksrich-
tungen aus aller Welt und beinhalten sogar
vegetarische, vegane und glutenfreie Varian-
ten.
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Foto oben links:
Grunwald-Foodliner 6.000/4-bahnig

Fotos unten links:

Upside Down-Becherentstapelung Gber Vakuum
fiir 100 % partikelfreie Becher und herausziehbare
Fillstation fiir schnelle Reinigung

Foto oben rechts:
Produktbeispiele von TSC Foods

Foto unten rechts:

Gruppenfoto aller Beteiligten (Grunwald UK;
TSC Foods, Grunwald) nach erfolgreicher
Vorabnahme.

MASCHINENDETAILS

GRUNWALD-FOODLINER 6.000
Anlagenbreite: 1.380 mm

2- bis 6-bahnig

ca. 7.200 - 21.600 Becher pro Stunde
Dosierbereich: 20 ml- 1.700 ml

KONTAKT

Wenn Sie an diesem
GRUNWALD-FOODLINER 6.000
interessiert sind und hierzu mehr

Informationen wiinschen oder nach einer
Lésung fir Ihre Abfillaufgabe suchen, freuen

wir uns auf lhre Kontaktaufnahme.

Weitere Informationen erhalten Sie von
Grunwald UK

Phone +44 (0) 1529 414999

Fax: + 44 (0) 1529 414421

Email: enquiries@grunwald-uk.com
Web: www.grunwald-uk.com
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RO
®

DELIMAX

INFO

Die heutige Firma Delimax, Inhaber der Marke
Varmuza, steht auf den Fundamenten jenes
kleinen Weingeschafts, das von Professor
Jan Varmuza im Jahr 1913 in Hodonin
gegriindet wurde.

Heute beschadftigt die Aktiengesellschaft
Delimax Uber 400 Mitarbeiter, die taglich
bis zu 130 Tonnen Fertigprodukte auf einer
Produktionsflache von 6.000 gm herstellen.

Das aktuelle Sortiment umfasst
110 Produktsorten - und dies sind
nicht  nur  Fischprodukte.  In  der
lebensmittelverarbeitenden  Industrie st

Delimax auch angesehener Hersteller anderer
Delikatessen ohne Fisch.

Delimax  zdhlt  nicht nur in der
Tschechischen Republik zu einer der groBten
fischverarbeitenden Betriebe, sondern auch
in der Slowakei, in Osterreich und in Ungarn.
Vertreter der Firma besuchen regelmassig die
grossten Fischmarkte der Welt, um personlich
mit Lieferanten zu verhandeln. Dies alles unter
dem Motto, dass nur das Beste gut genug ist.

fFoto: oben:
Die heutigen Gebdude der Firma Delimax

Vertrauen schafft Erfolge

Tschechischer Markfiihrer setzt auf GRUNWALD

Ganz im Stiden Tschechiens, an der Grenze zur
Slowakei, hat sich in dem kleinen Stadtchen
Hodonin ein Feinkostbetrieb still und heimlich
zum Marktfiihrer fiir Feinkostsalate in Tsche-
chien entwickelt: das Privatunternehmen De-
limax

Delimax hat in den vergangenen 20 Jahren
durch konsequente Marktorientiertung, auf-
wandige Modernisierung der Gebdude und
Fertigungsanlagen sowie stetige Weiterent-
wicklung der Produkte und des Produktport-
folios eine rasante Entwicklung genommen.
Im Jahr 2013 stand ein weiterer Entwicklungs-
schritt im Bereich der Becherverpackung an.

Mehr Aufmerksamkeit im Regal

Auch bei Delimax wurden bis zu diesem
Zeitpunkt wie in Tschechien und den an-
grenzenden osteuropdischen Landern Ub-
lich, Feinkostsalate groéBtenteils auf Tief-

ziehmaschinen  verpackt. Um sich am
POS von den Wettbewerbsprodukten abzuhe-
ben, sollten die Produkte nicht mehr in wenig
attraktiven Tiefziehverpackungen, sondern
zukinftig in gespritzten Kunststoffoechern
mit IML-Etikett présentiert werden. Gestltzt
durch den Auftrag einer groBen Handelskette
wurde in eine neue Verpackungsanlage inves-
tiert.

Produktorientierte Flexibilitdt

Bei dem darauffolgenden Auswahlprozess fiel
die Wahl auf Grunwald. Hierbei spielte ne-
ben der hohen Qualitat der Anlagen und der
langjahrigen Erfahrung in der Feinkostindus-
trie vor allem das flexible Maschinenkonzept
eine entscheidende Rolle. Die neue, 4-bahnige
Becherabfiillanlage Grunwald-Rotary 12.000
sollte nicht nur Formatflexibilitat bieten, son-
dern vor allem auch schnell und einfach auf

andere Produktsorten umgerlistet werden
kénnen.

Die groBe Produktvielfalt bei Delimax erfor-
dert sehr viele Produktwechsel pro Tag. Hier
kam das innovative Mobifill-Konzept von
Grunwald ins Spiel. Bei dieser Ausfiihrung sind
alle produktbertihrenden Teile auf der mobilen
Dosiereinheit montiert.

Hand in Hand zum Erfolg

Sowohl der Erfolg des Produktes am Markt als
auch die Zufriedenheit von Delimax mit der
gelieferten Anlage und dem Service von Grun-
wald flhrten dazu, dass zwischenzeitlich zwei
weitere, 4-bahnige Grunwald Rotary 12.000
mit weiteren Formatsatzen fir neue Bech-
erformen bestellt und geliefert wurden. Die
Anforderung von Delimax hierbei war, dass
sowohl die Formatsatze als auch die mobilen

Dosiersysteme Grunwald Mobifill an allen drei
Grunwald-Rundlauferanlagen eingesetzt und
beliebig zwischen den Becherfiillern gewech-
selt werden kénnen. Dies bietet dem Kunden
die maximale Flexibilitdt, um auf Kundenan-
forderungen und auf kurzfristig eintreffende
Auftrage reagieren zu kénnen.

Speziell zu erwéhnen gilt, dass durch die ko-
operative und zielgerichtete Abwicklung der
Auftrdge in den 2 12 Jahren der Zusammen-
arbeit eine sehr vertrauensvolle, ja freund-
schaftliche Verbindung zwischen Delimax und
Grunwald entstanden ist. Hierbei wird von
Seiten Delimax besonders die hohe Qualifika-
tion der Grunwald-Mitarbeiter in Konstrukti-
on, Programmierung, in der Montage bis zum
Service und im Ersatzteilverkauf geschatzt.
Auch die Motivation und Hilfsbereitschaft der
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter wird als du-
Berst positiv bewertet.

Wir bedanken uns auch von unserer Seite bei
der Belegschaft von Delimax fiir die sehr ver-
trauensvolle und kooperative Zusammenar-
beit und freuen uns auf eine weitere, langjah-
rige und vertrauensvolle Partnerschaft.
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MASCHINENDETAILS

GRUNWALD-ROTARY 12.000
MaBe: 2.000 x 2.000 mm
2- bis 6-bahnige Ausfiihrung

ca. 6.000 - 18.000 Becher/h,
abhangig vom Produkt und
Verpackungsmaterial
Dosierbereich: 10 ml - 2.000 ml

KONTAKT

Wenn Sie an diesem Rundldufer interessiert
sind und hierzu mehr Informationen
wiinschen oder nach einer Losung fiir lhre
Abfillaufgabe suchen, freuen wir uns

auf lhre Kontaktaufnahme.

Weitere Informationen erhalten Sie von:
Martin Radler

Phone +49 7522 9705-220
martin.raedler@grunwald-wangen.de
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GRUNWALD NEWS

Die GRUNWALD-Spende im Dezember 2015

... und was daraus geworden ist

Es ist bei uns schon langst zur Tradition
geworden, dass Grunwald zum Jahresende
anstelle der sonst liblicherweise zu
Weihnachten versandten Geschenke den
gleichwertigen Geldbetrag zum Nikolaustag
fiir einen sozialen Zweck spendet.

Im Dezember 2015  flhrten wir
unsere Tradition fort und spendeten
5200 Euro an den Wangener \Verein
.awamu - Zusammen fir Uganda e\V."
Ein Verein in Wangen, der sich mit
unterschiedlichen  Projekten  fir  die

Bevélkerung in Uganda einsetzt.
Es war im Jahr 2008, als wir erstmals eine
Spende an ,awamu" Uberreicht haben und die

ersten Grunwald-Brunnen gebaut wurden.
Seither wurden mit Hilfe von Grunwald-
Spendengeldern insgesamt 13 Brunnen in
verschiedenen Dorfern in Uganda gebaut.

Mit unserer letztjahrigen Spende konnten
vier der insgesamt 13 Brunnen gebaut
werden. Sie tragen die Namen verdienter,
langjahriger Grunwald-Mitarbeiter. Es sind
die Namen von Klaus Bobinger (+ 29.01.2015),
Beat R. Beck, Wolfgang Nienstedt und
Norbert Zeh.

Margareta Riese, Vorsitzende und treibende
Kraft von ,Awamu” hat uns Fotos von den im
Mai gebauten Brunnen zugesandt, um den Er-

folg unseres gemeinsamen Engagements zu
dokumentieren. Sie schrieb uns:

JWir freuen uns sehr, dass es nun diese 4
neue Brunnen gibt. Jetzt hat die Bevélkerung
sauberes Wasser und die Menschen werden
nicht mehr so oft krank wegen des Wassers.
Sie sind Ihnen sehr dankbar fiir diese Hilfe und
lassen Sie herzlich griiBen.”

Fotos linke Reihe: Bisher mussten sich die Bewoh-
ner mit minderwertigem Wasser aus Timpeln
versorgen.

Fotos in der Mitte und rechte Reihe: Seit Mai
sprudelt tdglich qualitativ hochwertiges, sauberes
Wasser aus Brunnen in den Dérfern Mbale-Kinoni-,
Bukalasa-, Bulando- und Kyabazuka Village.

o "uLn_us._ _BOBINGER
' BRUNNEN

| Fa.GRUNWALD)
MBALE-KINONI VILLAGE
KITARSA PARISH 2016

BEH.T-I-.!'BECH
'BRUNNEN

(Fa. GRUNWALD)
BUKALASA VILLAGE
WILLA MARIA PARISH 2016

NORBERT - ZEH
BRy

A VILLAGE
KIMBAKUZA paRiSy 2016

GRUNWALD-AZUBI-Tag

Auszubildende und Ausbilder gewahren Einblicke
in Ausbildungsberufe und Ausbildungsbetrieb

Am zweiten Samstag im Juni 6ffneten wir
fiir interessierte Schiilerlnnen, Eltern und
Lehrerlnnen unsere Tiiren, um liber die von
uns angebotenen Ausbildungsberufe und
tiber unser Unternehmen selbst zu infor-
mieren.

Die Informationsveranstaltung, die in diesem
Jahr bereits zum vierten Mal stattfand, war
gut besucht. Fast 100 Besucher nahmen die
Gelegenheit wahr, bei einem 45-minitigen
Betriebsrundgang die bei uns erlernbaren
Ausbildungsberufe und das Maschinenbau-
Unternehmen Grunwald selbst kennenzuler-
nen.

Nach einer allgemeinen Unternehmenspra-

sentation durch Auszubildende der Kaufman-
nischen Berufe stellten die Auszubildenden
gemeinsam mit ihren Ausbildern in den ver-
schiedenen Abteilungen durch interessante
Vorflihrungen und Interaktionen ihre Ausbil-
dungsberufe vor.

Die Besucher waren sehr interessiert und vie-
le nutzten die Gelegenheit fir ein Einzelge-
sprach. Es wurden konkrete Fragen zum Aus-
bildungsablauf oder zur Berufsschule selbst
gestellt. Eltern fragten aber auch nach einer
Einschatzung beziiglich der Chancen und den
beruflichen Aussichten des Technischen Pro-
duktdesigners oder des Mechatronikers. Fir
die Jugendlichen war das Thema der Ubernah-
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GRUNWALD NEWS

me nach Abschluss der Ausbildung ein wich-
tiger Punkt.

Aufgrund des anhaltend groBen Erfolges ist
eine Fortsetzung des AZUBI-Tages in 2017 ge-
plant.

Fotos linke Reihe: Besucher warten auf die néichste
Betriebsfihrung, Einzelgesprdche nach dem Rund-
gang im Foyer

Fotos in der Mitte: Vorstellung des Ausbildungsbe-
rufs ,Mechatroniker” in der Lehrwerkstatt

Fotos rechte Reihe: Informationen zum , Techn.
Produktdesigner” gab es in der Konstruktionsab-
teilung; Wissenswertes zum Maschinenbau bei der
Fiihrung durch die Montagehalle vermittelten die
Auszubildenden des 3. Lehrjahres




GRUNWALD NEWS

Nachwuchs bei der GRUNWALD-Familie

Der eine oder andere Besucher unserer Firma
mag sich vielleicht schon gewundert haben,
wo unsere Mitarbeiterin Carolin Feigenbaum,
die unsere Gaste und Besucher seit so vielen
Jahren in Empfang genommen hat, wohl
geblieben ist. Die Erkldrung ist ganz einfach:
Carolin ist stolze Mutter eines Madchens
geworden und hat seither mit ganz anderen,
wichtigen Aufgaben alle Hande voll zu tun!

Geboren am 20.03.2016 um 9:13 Uhr in
Memmingen ist Stella zwischenzeitlich langst
dem Geburtsgewicht von 2.675 g entwachsen

und auch ihre GeburtsgréBe von 49 cm hat sie
schon lange hinter sich gelassen.

Dass nicht nur Carolin, sondern auch ihr
Mann Stephan maéchtig stolz und glucklich
uber ihren Nachwuchs sind, zeigt das schone
Familienfoto, das uns Carolin zugesandt hat.

Wir winschen Euch weiterhin alles Gute.
Wir freuen uns immer Uber eine Stippvisite,
damit wir auch mal wieder einen Blick auf das
jungste Mitglied der Grunwald-Familie werfen
konnen.

Eine Grunwald-Maschine ist eingetroffen!

Machtig gefreut haben sich auch die Mitarbei-
ter von Pots and Co. Ltd. in England Uber die
Anlieferung ihrer neuen 3-bahnigen Becher-
abfillanlage Grunwald-HITTPAC AKH-019SE
und hieBen sie in ihrer Firma willkommen.

Danke fir diesen gelungenen Schnappschuf!
Es ist deren erster Schritt in die vollautoma-
tische Becherabfillung. Die volle Produktion
mit der Maschine ist inzwischen gut angelau-
fen.

Effizienz von Abfiillmaschinen

Unser Wissen und die Erfahrung waren auf der
Ahlemer Fachtagung gefragt.

Verkaufsleiter Martin Radler gab Einblick in
Uberlegungen und Planungen, die ein Ma-
schinenbau-Unternehmen zur Minimierung
von Rustzeiten macht. Er informierte, welchen
Einfluss Grunwald auf Format- und Produkt-
wechselzeiten nehmen kann und beschrieb
unsere Wege und technischen Innovationen,
um maximal maéglichen Einfluss auf geringst
moglichen Produktverlust und Packstoffver-

brauch zu erreichen.

Die zweitdgige Veranstaltung fand am 7. und
8. Juni 2016 in Hannover statt. Sie wurde
erstmals in Form eines Workshops unter dem
Thema «lLinieneffizienz und LosgréBenproble-
matik» abgehalten. Die nachste Ahlemer Fach-
tagung ist fur den 9./10. Mai 2017 geplant.

Foto (von links nach rechts): in der Diskussion
Prof. Heinrich Wiebrauk, Martin Réddler und
Tagungsmoderator Prof. em. Hannes WeindImaier

Mit Hochschulabsolventen im Gesprach

Ein spannendes Kennenlernen entwickelte sich
im Juni, als 32 interessierte Hochschulabsol-
venten der Technischen Universitdt Dresden
und der Uni Erlangen auf ihrer Reise durch
den Wirtschaftsraum Bodensee - Oberschwa-
ben bei Grunwald Station machten.

Die Studenten, tberwiegend aus den Berei-
chen Maschinenbau, Elektrotechnik und Wirt-
schaftsingenieurwesen, waren sehr interes-
siert und knlpften erste Kontakte, um mehr
zu ihren Karriereméglichkeiten und tber den
Bedarf qualifizierter Mitarbeiter bei Grunwald
zu erfahren.




